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Dziekujemy za wybdr naszego produktu!
Niniejsza instrukcja utatwi Pastwu prawidtowa obstuge i poprawna eksploatacje opisywanego urzadzenia.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji przygotowane zostaty z najwyzsza uwaga przez naszych specjalistéw i stuza jako
opis produktu bez ponoszenia jakiejkolwiek odpowiedzialnosci w rozumieniu prawa handlowego. Na podstawie
przedstawionych informacji nie nalezy wnioskowaé¢ o okreslonych cechach lub przydatnosci produktu do konkretnego
zastosowania.

Informacje te nie zwalniajg uzytkownika z obowigzku poddania produktu wtasnej ocenie i sprawdzenia jego wfasciwosci.
Zastrzegamy sobie mozliwos$¢ zmiany parametréw produktéw bez powiadomienia.
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Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji i stosowanie sie do zawartych w niej zalecen
Prosimy o zwrdcenie szczegdlnej uwagi na nastepujgce znaki:

UWAGA!
Niedostosowanie sie do instrukcji moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia
albo utrudnié postugiwanie sie sprzetem lub oprogramowaniem.

1.2.

Zasady bezpieczenstwa i montazu

Zasady bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg
obstugi;

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnié sie, ze wszystkie przewody
zostaty podtgczone prawidtowo;

Nalezy zapewnic¢ wiasciwe warunki pracy, zgodne ze specyfikacjg urzadzenia

(np.: napiecie zasilania, temperatura, maksymalny pobdr pradu);

Przed dokonaniem jakichkolwiek modyfikacji przytgczen przewoddéw, nalezy wytgczyé
napiecie zasilania.

Zalecenia montazowe

W srodowiskach o poziomie zaktécen, ktére nie sg znane, zaleca sie stosowanie
nastepujacych srodkdw zapobiegajacych ewentualnemu zaktécaniu pracy urzadzenia:

2.
2.1.

Uziemiaé lub zerowa¢ metalowe szyny, na ktérych montowane sg przyrzady;

Nie zasilaé urzadzenia z tych samych linii, co urzadzenia duzej mocy bez odpowiednich filtréw
sieciowych;

Stosowacé ekranowanie przewoddéw zasilajgcych, czujnikowych i sygnatowych, przy czym
uziemienie dla ekranu powinno by¢ podtgczane tylko z jednej strony, jak najblizej urzadzenia;
Dla zasilania silnika stosowac skrecane parami przewody, oraz jesli to mozliwe stosowac
koralik ferrytowy zaktadany na przewéd;

Unika¢ prowadzenia przewoddw sterujgcych (sygnatowych) rownolegle lub w bliskim
sgsiedztwie do przewoddw energetycznych i zasilajacych;

Unika¢ bliskosci urzadzen generujgcych duzy poziom zaktdcen elektromagnetycznych i/lub
impulsowych (obcigzen wysokiej mocy, obcigzen z fazowa lub grupowa regulacja mocy).

Opis urzadzenia

Przeznaczenie

Jednoosiowy zadajnik z serii MG-ZT1 w potgczeniu ze sterownikiem mocy umozliwia generowanie
trajektorii ruchu dla dowolnego silnika krokowego. Urzgdzenie znajduje zastosowanie w aplikacjach,
gdzie zachodzi koniecznos$¢ cyklicznego wykonywania sekwencji ruchéw watu silnika o wielu
parametrach, takich jak pozycja, predkos¢, przyspieszenie i hamowanie.

Oprocz wyjsé sterujacych zadajnik posiada dodatkowe wyjscia przekaznikowe oraz cyfrowe wejscia
optoizolowane, co pozwala na podtgczenie innych urzadzen automatyki takich jak na przyktad
czujniki optyczne, czy sygnalizatory zewnetrzne.

Najwazniejszg zaletg zadajnika serii MG-ZT1 jest wySwietlacz graficzny oraz proste menu
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umozliwiajgce konfiguracje urzadzenia i programowanie trajektorii ruchu silnika. Takie rozwigzanie
catkowicie zwalnia Uzytkownika z koniecznosci podtgczania modutu do komputera PC.

Urzadzenie mozna rdéwniez zaprogramowaé i skonfigurowaé z poziomu komputera PC, przy
wykorzystaniu interfejsu USB oraz darmowego oprogramowania dostarczanego z modutem. Nalezy
zaznaczyé, ze zadajnik po odtgczeniu od komputera dziata catkowicie samodzielnie.

Ponadto urzadzenie wyposazenie jest w interfejs RS-485, ktéry pozwala na komunikacje z innymi
urzadzeniami w popularnym standardzie MODBUS RTU.

2.2.

Witasciwosci

Zasilanie 15...24 VDC;

Wspdtpraca z dowolnymi sterownikami silnikdw krokowych posiadajgcymi wejscia stertujgce:
CKL, DIR, EN, w standardzie TTL;

2 optoizolowane wejscia specjalizowane: RUN i STOP do uruchamiania i zatrzymywania
programu z pamieci wewnetrznej;

2 optoizolowane wejscia ogdlnego przeznaczenia;

1 wejscie optoizolowane dla czujnika krarncowego HOME;

2 wyjscia przekaznikowe do sterowania urzadzeniami zewnetrznymi;

Wskazniki LED sygnalizujgce uruchomiony program, oraz zatgczenie sygnatu ENABLE dla
sterownika silnika krokowego;

Nieulotna pamie¢ wewnetrzna pozwalajgca na zapis maksymalnie do 10 programéw po 25
komend z mozliwoscig tgczenia programéw (funkcja zagniezdzania programow);

Interfejs USB do komunikacji z komputerem PC;

Interfejs RS485 do komunikacji z innymi urzgdzeniami w standardzie MODBUS RTU na
przyktad ze sterownikiem PLC;

Panel przedni z przyciskami oraz wyswietlaczem graficznym do sterowania silnikiem oraz
programowania urzadzenia;

Mozliwos¢ pracy bez komputera PC;

Zasilanie i sygnaty sterujace na listwach roztgcznych ze ztgczami Srubowymi;

Obudowa aluminiowa — stopien ochrony IP40.
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2.3. Opis ztacz

Panel przedni
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Rysunek 1: Przyktadowa aplikacja z modutem MG-ZT1
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Rysunek 2: Panel przedni

Nazwa Opis
1 Przycisk LEWO/ESC
2 Przycisk GORA Przyciski do poruszania sie po menu, akceptacji oraz rezygnacji z wykonania danej
3 | Przycisk DOt czynnosci, sterowania silnikiem.
4 Przycisk PRAWO/OK
5 Wyswietlacz Wyswietlacz graficzny
6 Dioda LED D1 Dioda zielona informujgca o wykonywaniu programu z pamieci wewnetrznej
7 Dioda LED D2 Dioda zielona informujaca o zatgczeniu sygnatu ENABLE.

Panel tylni

www.wobit.com.pl Instrukcja obstugi -MG-ZT1 — 16.04.2019 —v.1.4 Str. 5



Rysunek 3: Panel tylni

Funkcja (0]

8 Niepodtaczony — dla wersji 15..24 VDC

9 Ztacze zasilania GND — dla wersji 15..24 VDC

10 V+ —dla wersji 15..24 VDC

E Ztgcze RS458 i — I;Ziii

13 | Ztacze USB Ztgcze USB tylu B

14 | Wyjscie przekaznikowe PK1 COM 1 —przekaznik 1

15 NO1 - przekaznik 1 —wyjscie normalnie otwarte

16 | Wyjscie przekaznikowe PK2 COM 2 — przekaznik 2

17 NO 2 -—przekaznik 2 —wyjscie normalnie otwarte

18 | Wejscie optoizolowane 1 IN1+ -—wejscie optoizolowane ogdlnego przeznaczenia 1 —anoda
19 IN1- —wejscie optoizolowane ogdlnego przeznaczenia 1 — katoda
20 | Wejscie optoizolowane 2 IN2+ -—wejscie optoizolowane ogdlnego przeznaczenia 2 —anoda
21 IN2- —wejscie optoizolowane ogdlnego przeznaczenia 2 — katoda
22 | Masa wyjs¢ sterujacych GND —masa wyjs¢ sterujacych do sterownika silnika krokowego
23 | Wyjscia sterujgce do EN —sygnat ENABLE do sterownika silnika krokowego

24 | sterownika silnika krokowego | DIR — sygnat kierunku do sterownika silnika krokowego

25 CLK — sygnat zegarowy do sterownika silnika krokowego

26 | Masa optoizolacji GND IO — masa optoizolacji wejs¢ specjalizowanych

27 | Wejscia specjalizowane STOP - optoizolowane wejsicie specjalizowane STOP (zatrzymanie programu)
28 RUN - optoizolowane wejscie specjalizowane RUN (uruchomienia programu)
29 HOME - optoizolowane wejscie czujnika krarncowego HOME

2.4. Opis poszczegolnych wyprowadzen

Zasilanie
Generator trajektorii MG-ZT1 moze by¢ zasilany z zasilacza o statym napieciu wyjSciowym w zakresie
15...24 VDC.
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° Zasilacz
15...24 VDC

Rysunek 4: Podtaczenie zasilania do urzadzenia

UWAGA!

Odwrotna polaryzacja lub przekroczenie maksymalnego napiecia zasilania moze spowodowadé
uszkodzenie urzadzenia.

Ztacze USB

Zadajnik MG-ZT1 zostat wyposazy w ztgcze USB. Podfgczenie urzadzenia do komputera PC odbywa sie
przy pomocy standardowego kabla drukarkowego A — B. Przy uzyciu interfejsu USB mozliwe jest
programowanie trajektorii, sterowanie silnikiem oraz wyjSciami w czasie rzeczywistym. Pozwala
rownie na poglad predkosci i potozenia silnika oraz stanu wejs¢ i wyjsé.

Po zaprogramowaniu MG-ZT1 moze pracowac bez podtgczania do komputera, czyli jako niezalezne
urzadzenie sterujgce.

usB ®

Rysunek 5: Sposob podtaczenie urzadzenia do komputera PC

UWAGA!
Do podtgczenia generatora MG-ZT1 do komputera PC nalezy stosowac kabel nie dtuzszy

niz 2 [m]. Zastosowanie dtuzszego kabla moze powodowac btedy w transmisji i uniemozliwic
prawidfowe dziatanie urzadzenia.

www.wobit.com.pl Instrukcja obstugi -MG-ZT1 — 16.04.2019 —v.1.4 Str. 7



Ztacze RS485

Magistrala RS485 stuzy do komunikacji z urzgdzeniami z zewnetrznymi w standardzie MODBUS RTU
takimi jak na przyktad sterownik programowalny PLC. Dzieki zastosowaniu takie magistrali istnieje
mozliwos¢ podtaczenia wielu zadajnikdw MG-ZT1, a tym samym sterowaniem w wielu osiach
jednoczesnie. Zadajnik pracuje zawsze jako urzadzenie typu SLAVE.

Rysunek 6: Sposdb podtaczenie urzadzenia poprzez magistrale RS485

Wyjscia na sterowniki silnikéw krokowych

Urzadzenie umozliwia sterowanie silnikiem krokowym przy uzyciu odpowiedniego sterownika mocy,
wyposazonego w trzy wejscia sterujgce: krok (CLK), kierunek (DIR) i zezwolenie (ENABLE).

W celu podtaczenia sterownika wykorzystuje sie nastepujgce wyjscia zadajnika: krok (CLK), kierunek
(DIR) oraz zezwolenia dla sterownika (ENABLE). Do prawidtowego dziatania konieczne jest potgczenie
mas sygnatowych zadajnika i sterownika.

GND o Sterownik
EN @ S

CLK ° silnika

il . krokowego

Rysunek 7: Sposdb podtaczenia sterownika silnika krokowego

Wyjscia przekaznikowe

Zadajnik zostat wyposazony w dwa niezalezne wyjscia przekaznikowe P1 oraz P2 ogdlnego
przeznaczenia, o matej obcigzalnosci stykdw, sterowane programowo. Budowe wewnetrzng oraz
sposob podtaczania wyjsé przekaznikowych przedstawia rysunek.

e—¢ Odbiornik 1
[

Zasilanie

@
0—+ Odbiornik 2

Rysunek 8: Budowa wewnetrzna i sposéb podtgczania wyjs¢ przekaznikowych

Wejscie czujnika bazowania

Do odnajdowania pozycji HOME stuzy odpowiednie wejscie czujnika kranncowego, ktére jest
aktywowane stanem wysokim. W programie istnieje mozliwos¢ wyboru, typu czujnika (NORMALNIE —
OTWARTY lub NORMALNIE — ZAMKNIETY).

® /

HOME

Zasilanie
GND IO ®

Rysunek 9: Budowa wewnetrzna oraz sposéb podtgczania wejscia czujnika kraricowego
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Wejscia ogdlnego przeznaczenia

Urzadzenie posiada dwa optoizolowane wejscia ogdlnego przeznaczenia. Za ich pomocg mozna fatwo
uzyskaé skomplikowane sekwencje wykonywanych zadan z udziatem petli i operacji warunkowych,
zaleznych od stanu wybranych wejs¢ ogélnego przeznaczenia. Wejscia aktywowane sg stanem

wysokim.
/
e Zasilanie

Rysunek 10: Budowa wewnetrzna i sposéb podtgczania wejs¢ optoizolowanych

Wejscia specjalizowane
Optoizolowane wejscia specjalizowane RUN i STOP stuzg odpowiednio do uruchamiania
i zatrzymywania programu zapisywanego w pamieci wewnetrznej zadajnika. Sygnaty aktywowane s3

stanem wysokim.
_— e
S g Zasilanie
GND 10

Rysunek 11: Budowa wewnetrzna i sposob podtaczenia wejs¢ specjalizowanych

Nazwa \ Opis Uwagi

RUN Wejscie RUN Pojawienie sie stanu wysokiego na wejsciu, przez minimum 15 [us], powoduje
uruchomienie programu zapisanego w pamieci wewnetrznej urzgdzenia. Za kazdym razem
program rozpoczynany jest od pierwszego rozkazu. Urzadzenie reaguje na sygnat RUN
wytgcznie w przypadku nieaktywnego wejscia specjalizowanego STOP.

STOP Wejscie STOP | Stan wysoki na wejsciu, przez minimum 15 [us], powoduje natychmiastowe zatrzymanie
programu bez wzgledu na stan pozostatych wejs¢ (w tym rowniez wejscie RUN). Dodatkowo
sygnat zezwolenia dla sterownikéw silnikow krokowych ENABLE zostaje zwolniony.
Pozostate wejscia pozostajg bez zmian.

2.5. Parametry

Opis zfacza Parametry
Zasilanie 15...24VDC
Wyjécia przekaznikowe (PK 1,PK 2) 2A /30VDC 1A/125VAC
Wyjscia sterujace do sterownika silnika krokowego (CKL, DIR, EN) Standard TTL
Wejscie optoizolowane czujnika krancowego(HOME) 5...30 VDC (stan niski — maksymalnie 1 V)
Wejscia optoizolowane ogdlnego przeznaczenia (IN 1,IN 2) 5...30 VDC (stan niski — maksymalnie 1 V)
Wejscia specjalizowane (RUN, STOP) 5...30 VDC (stan niski — maksymalnie 1 V)
Ztacze USB 2.0 HID
Ztgcze RS485 57600:8:n:1

UWAGA!

Potgczenie masy zasilania [GND], masy optoizolacji [GND 10], wejs¢ [IN 1 -] oraz [IN 2 -]
spowoduje utrate wtasnosci optoizolacji wejs¢ i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia
w przypadku przepie¢ pojawiajgcych sie na wejsciach.
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3. Panel przedni urzadzenia

Okno gtdéwne zadajnika MG-ZT1 umozliwia wyswietlanie informacji w kilku trybach. Zmiana trybu
wyswietlania jest mozliwa na biezaco poprzez przyciski &) oraz (). Domyslne wskazania panelu
(po wtaczeniu zasilania) mozna ustawi¢ w menu urzadzenia.

Aktualna predkosc

-0006400

Aktualna pozycja

Predkosc i pozycja
Poz. zad -000015600
Poz. akt +000043210
Predkosc +000003200

Wykonywany program

PROG:0 LINE:02 X DST

Data i1 godzina

08:12:27 14-01-2010

Wejscia i wyjscia

I1 I2 01 O2 R S EN H
101 O

0 0 1 O

4. Menu

4.1. Menu gtowne

Aktualna predkos¢

Na wyswietlaczu pokazywana jest aktualna predkos¢ z jakg generowane sg
impulsy dla sterownika silnika krokowego. Wartos¢ wyrazona w impulsach na
sekunde [imp/s].

Aktualna predkos¢

Na wyswietlaczu pokazywana jest aktualna pozycja silnika krokowego
wyrazona w impulsach [imp]. (Impulsy w jedng strone wzrastajg, w druga
strone malejg, w zaleznosci od kierunku ruchu silnika)

Predkosc i pozycja
Na wyswietlaczu pokazywana jest jednoczesnie (zaczynajac od gory):
e  Pozycja zadana — wyrazona w impulsach [imp];
e  Pozycja aktualna — wyrazona w impulsach [imp];
e  Predkosé¢ aktualna — wyrazona w impulsach na sekunde [imp/s]
Wykonywany program
Na wyswietlaczu przedstawiony jest (zaczynajgc od lewej)
e  Aktualnie wykonywany program
e  Aktualnie wykonywana linia programu
e  Nazwa aktualnie wykonywanej komendy
Data i godzina
Na wyswietlaczu przedstawiona jest (zaczynajac od lewej)
e  Aktualna godzina [hh:mm:ss]
e  Aktualna data [dd-mm-rrrr]

Wejscia i wyjscia

Na wyswietlaczu przedstawione sg aktualne stany wejs¢ i wyjs¢ (1 — aktywny,
0 — nieaktywny). Wejscia/wyjscia przedstawione sg w kolejnosci (zaczynajac od
lewej): IN 1, IN2, PK 1, PK 2, RUN, STOP, ENABLE, HOME.

Wejécie do menu (z okna gtdwnego) odbywa si¢ poprzez naciénigcie przycisku ). Poruszanie po
menu w gore i w dot listy odbywa sie przyciskami © oraz @, wejscie w gtebszy poziom menu
nastepuje po wciénieciu przycisku ), natomiast wyjscie na wyzszy poziom oraz wyjscie z menu
uzyskujemy poprzez wciéniecie przycisku (.

Sterowanie reczne
Pozycja zadana
Predkosc¢ zadana
Predkos¢ max.
Predkos¢ min.

Reczne zadawanie predkosci poprzez jej zwiekszanie i zmniejszanie

Zadawanie pozycji, do ktérej ma dojechac silnik. Jednostka w impulsach [imp]

Zadanie predkosci silnika. Jednostka w impulsach na sekunde [imp/s]

Okreslanie predkosci maksymalnej silnika. Jednostka w impulsach na sekunde [imp/s]
Okreslanie predkosci minimalnej silnika. Jednostka w impulsach na sekunde [imp/s]
Okreslanie przyspieszenia silnika. Jednostka w impulsach na sekunde do kwadratu [imp/s*2]
Uruchomienie procedury bazowania silnika (dojazd do pozycji HOME)

Ustawianie sygnatu ENABLE w stan nieaktywny — luz watu silnika (silnik nie trzyma pozycji)
Zatrzymanie silnika poprzez zaprzestanie generowania sygnatu zegarowego CLK
Ustawianie wyjs¢ przekaznikowych PK 1 oraz PK 2 w okreslony stan

Uruchamianie wybranego programy, zapisanego w pamieci zadajnika

Przyspieszenie max.
Bazuj silnik

Wytacz sygnat EN
Zatrzymaj silnik
Ustaw wyjscia
Uruchom program X
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Edytuj Program X Edycja wybranego programu, zapisanego w pamieci zadajnika

Ustaw program start. Ustawianie programu, ktéry ma zostac¢ uruchomiony po zatgczeniu sygnatu RUN zadajnika

Ustaw adres MODBUS Konfiguracja adresu MODBUS dla urzadzenia

Ustaw pred. MODBUS Konfiguracja predkosci MODBUS dla urzadzenia

Ustaw filtr. wejs¢ Konfiguracja filtracji dla wejs¢ specjalnych RUN oraz STOP

Ustaw godzine Konfiguracja godziny

Ustaw date Konfiguracja daty

Ustaw wyswietlacz Konfiguracja domyslnego okna gtéwnego dla wyswietlacza

O programie Wyswietlanie informacji o wersji urzadzenia

Czas zadany Konfiguracja opdznienia, ktéry ma wptyw na dziatanie programu zapisanego w pamieci

Predkosc zadana Konfiguracja predkosci, ktéra ma wptyw na dziatanie programu zapisanego w pamieci

Pozycja zadana Konfiguracja przesuniecia, ktére ma wptyw na dziatanie programu zapisanego w pamieci

Struktura menu, oraz sposéb poruszania sie, zostat przedstawiony na rysunku ponizej:
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Sterowanie reczne
Pozycja zadana
Predkosc zadana
Predkosc max.
Predkosc min.
Przyspieszenie max.
Bazuj silnik
Wylacz sygnal EN
Zatrzymaj silnik
Ustaw wyjscia

Sterowanie

Uruchom program 0
Uruchom program 1
Uruchom program 2
Uruchom program 3
Uruchom program 4
Uruchom program 5

Uruchom program 6
Uruchom program 7
Uruchom program 8
Uruchom program 9
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Edytuj program 0
Edytuj program 1
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Ustaw program start.
Ustaw adres MODBUS
Ustaw pred. MODBUS
Ustaw filtr. wejsc

Ustaw godzine
Ustaw date
Ustaw wyswietlacz

Ustawienia

Czas zadany

Predkosc zadana
Pozycja zadana
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Rysunek 12: Struktura menu
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4.2. Menu - Parametry programu

Pozycje zawarte w menu majg na celu ingerencje w prace programu uruchamianego z pamieci
nieulotnej urzadzenia bez koniecznosci jego edytowania. Poprzez wstawienie w programie
odpowiedniej komendy operator ma mozliwos$¢ zmiany danego parametru z poziomu tego menu. Dla
przyktadu: korzystajac z komendy W_TIM mozemy zadeklarowaé state opdznienie w programie np.:
5000 ms. Korzystajac natomiast z jej odpowiednika — funkcji W_DEF nie definiujemy konkretnej
wartosci gdyz jest ona podawana w menu i moze by¢ zmieniana w trakcie pracy programu.

Czas zadany

Pozycja w menu umozliwiajgca zadawanie opdznienia, ktdére bedzie wykorzystane w

DEF Czas zadany:
programie w funkcji W_DEF.

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
e  Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
e Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

& © 8

Predkos¢ zadana

DEF Predkosc zadana: Pozycja w menu umozliwiajagca zadawanie predkosci, ktére bedzie wykorzystane
w programie w funkcji V_DF+ lub V_DF-.

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
e Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
e Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK.
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

& © 8

Pozycja zadana

Pozycja w menu umozliwiajgca zadawanie przesuniecia, ktére bedzie wykorzystane

DEF Pozycja zadana:
w programie w funkcji X_DF+ lub X_DF-.

-1234567 OK ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocishiecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

@)
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Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku

. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

4.3. Menu - Sterowanie reczne

UWAGA!

Do prawidtowego dziatania generatora niezbedne jest skonfigurowanie podstawowych
parametrow ruchu — predkos$é minimalna, maksymalna oraz przyspieszenie maksymalne.

Zaleca sie, aby wszystkie parametry ruchu: predkosé¢ minimalna, maksymalna, przyspieszenie
maksymalne, predkos¢ zadana byty wielokrotnoscia liczby 10. Na przyktad: 10, 20, 30, 40, 50, ...

Sterowanie reczne

Sterowanie reczne:

Predkosc: +000012345

Pozycja: -000098765

Pozycja zadana

Pozycja zadana:

+0001234 OK ANULUJ

Predkos¢ zadana

www.wobit.com.pl

Pozycja w menu umozliwiajgca reczne sterowanie silnikiem krokowym poprzez zwiekszanie
i zmniejszanie predkosci z krokiem co 10 [imp/s]. Predko$¢ bedzie zwiekszana az do
predkosci maksymalnej skonfigurowanej przez uzytkownika. Znak predkosci charakteryzuje
kierunek obrotu silnika. Sygnat zezwolenia ENABLE jest zataczany automatycznie.

Wocisniecie powoduje wyjscie z funkcji sterowania recznego. Predkos¢ i kierunek
ruchu silnika pozostaje bez zmian
Wecisniecie powoduje zwiekszenie predkosci silnika o 10 [imp/s]

Wecisniecie powoduje zmniejszenie predkosci silnika 0 10 [imp/s]

Wocisniecie powoduje natychmiastowe zatrzymanie silnika

O

Pozycja w menu umozliwiajgca zadawanie pozycji do ktérej ma dojechac silnik. Wartosé
wyrazona w impulsach [imp], moze przyjmowaé wartosci zaréwno dodatnie jak i ujemne.
Sygnat zezwolenia ENABLE jest zataczany automatycznie po zatwierdzeniu parametru.

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wecisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

& © 8
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Predkosc zadana: Pozycja w menu umozliwiajgca zadawanie predkosci, ktérag ma osiggna¢ silnik. Wartos¢
wyrazona w impulsach na sekunde [imp/s], moze przyjmowa¢ wartosci zaréwno dodatnie
jak i ujemne. Znak predkosci charakteryzuje kierunek obrotu silnika. Sygnat zezwolenia
+00321 OK ANULUJ ENABLE jest zatgczany automatycznie po zatwierdzeniu parametru. Predkos¢ moze zostaé
ustawiona tak, aby nie przekraczata wartosci maksymalnej.  Zalec sie, aby byt
wielokrotnoscia liczby 10.

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK.
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

H» © 8

Predkos¢ max. (maksymalna)

Predkosc max: Pozycja w menu umozliwiajagca zadawanie predkosci maksymalnej. Wartos¢ wyrazona
w impulsach na sekunde [imp/s]. Parametr ten okresla najwiekszg predkosé, ktéra zostanie
zastosowana do realizacji zadan ruchu. Ponadto jest to goérna granica predkosci
00321 OK ANULUJ wykorzystywanej do dojazdu silnika do zadanej pozycji. Parametr ten musi przyjmowac
wartosci wieksze od zera. Zalec sie, aby byt wielokrotnoscig liczby 10.

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
e  Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

¥ © 8

Predko$¢ min. (minimalna)

Pred-kosc min: Pozycja w menu umozliwiajgca zadawanie predkosci maksymalnej. Wartos¢ wyrazona
w impulsach na sekunde [imp/s]. Parametr ten okresla bezpieczng predkos$¢, dojazdu silnika
do zadanej pozycji. Ponadto jest to predkos¢ pozycjonowania (odjazd od krancéwki) przy
00321 OK ANULUJ bazowaniu silnika. Parametr ten musi przyjmowac wartosci wieksze od zera. Zalec sig, aby
byt wielokrotnoscia liczby 10.

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

H» © 8

Przyspieszenie max. (maksymalne)
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Pozycja w menu umozliwiajgca konfiguracje przyspieszenia maksymalnego, jakie zastosuje
generator do osiggniecia predkosci. Parametr wyrazony w impulsach na sekunde do
kwadratu [imp/s”2]. Parametr ten musi przyjmowad wartosci wieksze od zera. Zalec sie, aby

00321 OK ANULUJ byt wielokrotnoscig liczby 10.

Przyspieszenie max:

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

H © 8

Bazuj silnik

Poszukiwanie punktu referencyjnego (pozycji bazowej) powinno uwzglednia¢ wiasciwosci
kinematycznych sterowanego obiektu. Sygnat czujnika krancowego pojawia sie w sposéb
nieoczekiwany i powoduje gwattowne zatrzymanie silnika. Dojazd do pozycji bazowej ze zbyt duzg
predkoscig, moze prowadzi¢ do uszkodzen.

Poniewaz sygnat HOME posiada histereze w dziataniu a zatrzymanie nastepuje w pewnej odlegtosci
od jego wystgpienia, Zadajnik MG-ZT1 automatycznie cofa silnik z ustawiong wczesnie predkoscig
minimalng, az do zaniku sygnatu.

Nastawiane predkosci winny by¢ odwrotnie proporcjonalne do poruszanych mas iuwzgledniaé
sztywnos¢ uktadu. Odpowiednio dobrane parametry umozliwiajg osiggniecie wysokiej powtarzalnos¢
osiggania tego punktu. Zakonczenie operacji bazowania powoduje wyzerowanie pozycji dla danego
silnika.

Pozycja w menu umozliwiajgca odnajdywania pozycji poczgtkowej — punktu HOME. Pierwszy
parametr okresla predkos¢ dojazdu do czujnika kraricowego, wyrazony jest w impulsach na
sekunde [imp/s]. Drugi natomiast okresla typ zadziatania kraficéwki — ,Normalnie
+00321 NC OK ANULUJ otwarta NO” lub ,Normalnie zamknieta NC” . Zalec sie, aby predkos¢ bazowania byta
wielokrotnoscia liczby 10.

Bazuj silnik:

Wecisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lew

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK.
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci lub znaku
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK.
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

¥ © 8

Whytacz sygnat ENABLE

Po wcisnieciu przycisku nastepuje natychmiastowe ustawienie sygnatu ENABLE w stan nieaktywny.
Generacja sygnatu CLK przebiega bez zmian.

Zatrzymaj silnik

Po wcisnieciu przycisku nastepuje natychmiastowe zatrzymanie silnika (z pominieciem parametréw
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ruchu takich jak przyspieszenie) poprzez zaprzestanie generowania sygnatu CLK. Sygnat zezwolenia
ENABLE pozostaje bez zmian.

Ustaw wyjscia

Ustaw wyj scia: Pozycja w menu umozliwiajgca zmiane stanu wyjs¢ przekaznikowych.

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo.

OUTl1l:0ff OUT2:0on OK

Wocisniecie powoduje:
. Zmiane stanu wyjscia, jesli kursor znajduje sie na stanie (on/off)
. Wyjscie z funkcji sterowania wyjsciami

Wocisniecie powoduje:
. Zmiane stanu wyjscia, jesli kursor znajduje sie na stanie (on/off)
. Wyjscie z funkcji sterowania wyjsciami

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo.

& ©

4.4. Menu - Programowanie

Zadajnik trajektorii MG-ZT1 umozliwia zapis maksymalnie 10 programéw, po 25 komend kazdy.
Programowanie odbywa sie za pomoca panelu (przy wykorzystaniu przyciskéw « () (1) &) ) Jub
z wykorzystaniem komputera PC. Kazdy z programow konfiguruje sie niezaleznie.

00 Vv _MAX 00120

01 HOME -00300 NC
02 STOP

1: 2 :3,4,5,..

Rysunek 13: Okno edycji programu

Opis kolumn:
e Kolumna 1: numer linii
e  Kolumna 2: nazwa komendy
e  Kolumna 3, 4, 5...: parametry komendy
Opcje dodatkowe (umieszczone na koncu kazdego programu):
e Anuluj zmiany - powoduje wyjscie z edycji programu, bez wprowadzania zmian
e  Zapisz zmiany — powoduje wyjscie z programu z zapisaniem wprowadzonych zmian
e Wyczys¢ program — powoduje wyczyszczenie programu

Sposdb poruszania sie po menu edycji programu zostat przedstawiony w tabeli ponize;j.

Wcisniecie powoduje:
. Przesuniecie kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Przejscie do linii wyzej lub opcji dodatkowych (zapis, anuluj, wyczys¢) jesli kursor znajduje sie w pierwszej kolumnie
. Zmiane typu rozkazu, jesli kursor znajduje sie w drugiej kolumnie
. Zmiane parametru, na ktérym znajduje sie kursor, jesli kursor znajduje sie w kolumnie 3, 4, 5, ...

Wocisniecie powoduje:
. Przejscie do linii nizej lub opcji dodatkowych (zapis, anuluj, wyczys¢) jesli kursor znajduje sie w pierwszej kolumnie

© 00

L] Zmiane typu rozkazu, jesli kursor znajduje sie w drugiej kolumnie
(] Zmiane parametru, na ktérym znajduje sie kursor, jesli kursor znajduje sie w kolumnie 3, 4, 5, ...
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Wcisniecie powoduje:
(] Przesuniecie kursora w prawo

4.5. Menu - Uruchom program

Pozycja umozliwia uruchomienie wybranego programu z pamieci wewnetrznej urzadzenia. Istnieje
mozliwo$¢ uruchomienia programu z zakresu od 0 do 9.
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4.6. Menu - Ustawienia

Ustaw program startowy

Ustaw program start:

Program 0O OK ANULUJ

Ustaw adres MODBUS

Ustaw adres MODBUS:

Ustaw pred. MODBUS

Ustaw pred. MODBUS:

57600 OK ANULUJ

www.wobit.com.pl

Funkcja menu umozliwiajgca konfiguracje programu, ktéry ma sie zatacza¢ automatycznie
po aktywacji wejscia RUN. Istnieje mozliwo$¢é wybory programu z zakresu od 0 od 9.

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie numeru programu, gdy kursor znajduje sie na polu
wyboru programu
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie numeru programu, gdy kursor znajduje sie na polu
wyboru programu
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

© OB

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

D

Funkcja menu umozliwiajaca konfiguracje adresu MODBUS dla urzgdzenia. Adres mozemy
wybrac zgodnie ze standardem z zakresu od 1 do 247

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
e Zwiekszenie adresu urzadzenia
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
e Zmniejszenie adresu urzadzenia
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo
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Funkcja menu umozliwiajaca konfiguracje predkosci MODBUS dla urzadzenia. Mozliwe jest
wypranie jednej z predefiniowanych predkosci: 19200, 38400, 57600, 115200.

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie predkosci transmisji
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie predkosci transmisji
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

H» © 8

UWAGA: Po zmianie predkosci MODBUS zalecany jest restart urzadzenia.
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Ustaw filtr. wejs¢

Ustaw filtr. wejsc:

002 [ms] OK ANULUJ

Ustaw godzine

Ustaw godzine:

01:32:45 OK ANULUJ

Ustaw Date

Ustaw date:

01:01:2010 OK ANULUJ

www.wobit.com.pl

Funkcja menu umozliwiajaca ustawienie filtracji dla wejs¢ specjalnych RUN oraz STOP.
Parametr ustawiany w milisekundach, oznacza minimalny czas, przez jaki musi by¢ aktywne
dane wejscie, aby zostato zinterpretowane przez urzadzenie.

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie czasu filtracji
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie czasu filtracji
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

H» © 8

Funkcja umozliwia konfiguracje godziny. Godzina zostata zapisana w formacie hh:mm:ss,
gdzie: hh - godziny, mm — minuty, ss — sekundy.

Wocisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
e Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

H» © 8

Funkcja umozliwia konfiguracje daty. data zostata zapisana w formacie dd:mm:rrrr,
gdzie: dd - dzier,, mm — miesiac, rrrr— rok.

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w lewo

Wocisniecie powoduje:
. Zwiekszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wocisniecie powoduje:
. Zmniejszenie parametru, gdy kursor znajduje sie na wartosci
. Zatwierdzenie pozycji gdy kursor znajduje sie na pozycji OK
. Rezygnacje, jesli kursor znajduje sie na pozycji ANULUJ

Wcisniecie powoduje zmiane pozycji kursora w prawo

& © 8
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Ustaw wyswietlacz

Funkcja umozliwia ustawienie domysinie aktywnego wyswietlacza, czyli takiego, ktéry

Ustaw wyswietlacz:
bedzie aktywny po wtaczeniu urzadzenia.

Aktualna predkosc

Wecisniecie powoduje wyjscie z funkcji konfiguracji bez zapisania zmian.

@ Wcisniecie powoduje zmiane typu wyswietlacza

Wecisniecie powoduje zmiane typu wyswietlacza

Wcisniecie powoduje wyjscie z funkcji konfiguracji z automatycznym zapisaniem
wprowadzonych zmian.

5. Programowanie — zestaw rozkazow

Zasada dziatania programu

Wszystkie komendy programu wykonywane sg jedna po drugiej poczgwszy od linii 00. Kolejny rozkaz
jest wykonywany, dopiero, gdy poprzedni zakonczy swoje dziatanie (silnik osiggnie zadajg pozycje,
uptynie okreslona zwtoka czasowa, ...). Gdy program napotka w liscie rozkazéw pustg linie, nie
zawierajgcej zadnego rozkazu (*****), przechodzi od razu do kolejnej linii kodu, nie wykonujgc
zadnych dodatkowych operacji. Gdy program napotka komende wywotania innego programu
z pamieci urzadzenia, przechodzi do jego wykonania. Po wykonaniu wszystkich rozkazéw tego
programu wraca z powrotem do miejsca jego wywofania.. Zakoriczenie programu nastepuje w
momencie napotkania na komende END, lub w przypadku wystgpienia sygnatu zewnetrznego STOP.
Po zakonczeniu dziatania sprawdzane sg stany wejs¢ RUN oraz STOP i jesli wystgpita odpowiednia
kombinacja, nastepuje ponowne uruchomienie programu.

V MAX 1234 0 Funkcja konfiguruje predkos¢ maksymalng dla silnika. Parametr ten okresla

najwiekszg predkos¢, jaka moze zosta¢ osiggnieta przez silnik w trakcie
— wykonywania sekwencji ruchéw. Parametr ten musi przyjmowac wartosci wieksze
od zera. Konfiguracja parametru jest niezbedna do prawidtowego dziatalni
programu.

Zalec sie, aby parametr byt wielokrotnoscig liczby 10.
Zmiana parametru moze odbywac¢ sie wielokrotnie podczas pracy programu.

Zakres : \EYAUEH Opis:
Parametr1l | V_MAX Typ komendy
Parametr2 | 00+29999 | Predkos¢ maksymalna Predko$¢ maksymalna okreslana w impulsach na sekunde [imp/s]

Funkcja konfiguruje predko$s¢ minimalng dla silnika. Parametr ten okresla
. . . bezpieczng predkosé, dojazdu silnika do zadanej pozycji. Ponadto jest to predkos¢

pozycjonowania (odjazd od kraficdwki) przy bazowaniu silnika. Konfiguracja

parametru jest niezbedna do prawidtowego dziatalni programu.

Zalec sie, aby byt wielokrotnoscig liczby 10.

Zmiana parametru moze odbywac¢ sie wielokrotnie podczas pracy programu.

Zakres : \EYAUEH Opis:
Parametr1 | V_MIN Typ komendy
Parametr2 | 00+29999 | Predkos¢ minimalna Predko$¢ minimalna okreslana w impulsach na sekunde [imp/s]

A MAX 0 6 4 0 0 Funkcja konfiguruje przyspieszenie maksymalne dla silnika, jakie zastosuje
generator do osiggniecia danej predkosci. Konfiguracja parametru jest niezbedna
do prawidtowego dziatania programu.

Zalec sie, aby byt wielokrotnoscia liczby 10.
Zmiana parametru moze odbywac sie wielokrotnie podczas pracy programu.

Zakres : \EYAUEH Opis:
Parametr1 | A_MAX Typ komendy
Parametr2 | 00+29999 | Predko$¢ minimalna Przyspieszenie  maksymalne okre$lane wimpulsach na sekunde do
kwadratu[imp/s”2]
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Funkcja powoduje ustawienie sygnatu zezwolenia ENABLE w stan aktywny. Sygnat
ten jest niezbedny do prawidtowego dziatania wiekszosci sterownikéw silnika

krokowego.

Parametr 1 M_EN Typ komendy

Funkcja powoduje ustawienie sygnatu zezwolenia ENABLE w stan nieaktywny.
Sygnat ten jest niezbedny do prawidtowego dziatania wiekszosci sterownikow

silnika krokowego.

Zakres :
Parametr 1 M_DIS Typ komendy

V D ST 1 2 3 4 o Funkcja ustawia predkos¢ zadang dla silnika. Komenda powoduje natychmiastowe
+ przejscie napedu w tryb kontroli predkosci. Znak definiuje kierunek ruchu silnika.

Zalec sie, aby parametr byt wielokrotnoscia liczby 10.

Zakres :
Parametr1 | V_DST Typ komendy
Parametr 2 29999 Predkos¢ zadana Predko$¢ zadana okreslana w impulsach na sekunde [imp/s]

Funkcja ustawia pozycije odcelowg dla silnika. Komenda powoduje
natychmiastowe przejscie napedu w tryb kontroli potozenia.

X DST +1234567

Parametr1 | X_DST Typ komendy
Parametr 2 19999999 Pozycja zadana Pozycja zadana okreslana w impulsach [imp]

HOME _ 0 0 2 3 0 NC Funkcja realizuje odnajdywania pozycji poczatkowej — punktu HOME. Bazowanie
odbywa sie poprzez odjazd silnika do czujnika kraricowego. Ze wzgledu na duzig

histereze zadziatania czujnika krancowego (zatrzymanie nastepuje w pewnej

odlegtosci od wystapienia sygnatu) drugi etap polega na odjechaniu od czujnika z

predkoscig minimalna.

Zalec sie, aby predkos¢ bazowania byta wielokrotnoscia liczby 10.

Zakres : Nazwa: Opis:
Parametr 1 HOME Typ komendy
Parametr 2 +29999 Predkos¢ Predkos¢ dojazdu do czujnika kraricowego, wyrazony jest w impulsach na
bazowania sekunde [imp/s].
Parametr3 | NO, NC Stan wejscia typ dziatania krancéwki —,Normalnie otwarta NO” lub ,,Normalnie zamknieta NC”

Funkcja realizuje hamowanie danego silnika zgodnie z ustalonymi wczesniej
parametrami ruchu. Zatrzymywanie silnika odbywa sie z trapezowa regulacja
predkosci, dlatego tez nie powoduje to utraty aktualnej pozycji.

Zakres :

Parametr 1 Typ komendy

Funkcja realizuje natychmiastowe zatrzymanie danego silnika. W niektdrych
przypadkach jej zadziatanie moze wigza¢ sie z utrata aktualnej pozycji na skutek

braku regulacji predkosci przy hamowaniu.

Parametr 1 STOP Typ komendy

Funkcja wykonuje wyzerowanie aktualniej pozycji dla silnika. Wykonanie
komendy powoduje utrate aktualniej pozycji.

Zakres :
Parametr 1 CLR_P Typ komendy

S CNT 9 9 9 9 9 Funkcja ustawia licznik powtdrzen. Licznik moze by¢ wykorzystywany do
wielokrotnego powtarzania okreslonego fragmentu programu wraz z komenda

J_CNT (skok jesli licznik powtdrzen rézny od zera).

Zakres :
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Parametr 1

S_CNT

Typ komendy

Parametr 2

00 + 99999

Wartos¢ licznika

Predko$¢ minimalna okreslana w impulsach na sekunde [imp/s]

Zakres : Nazw Opis:

Funkcja realizuje zmiane stanu danego wyjscia przekaznikowego.

Parametr 1 S_OouT Typ komendy
Parametr2 | 0+1 Numer wyjscia Numer wyjscia przekaznikowego PK 1 lub PK 2
Parametr4 | on, off Stan wyjscia Stan w jaki ma zastac¢ ustawione dane wyjscie

J _LIN 01

Parametr 1

J_LIN

Typ komendy

Funkcja realizuje bezwarunkowy skok do zadeklarowanej linii kodu. Polecenie
umozliwiajgce zadeklarowanie bezwarunkowej petli realizujgcej to samo zadanie.

Parametr 2

00 +24

Numer linii

Numer linii kodu, do ktérej ma by¢ wykonany dany skok

J CNT

Parametr 1

00

Zakres : Nazw Opis:

J_CNT

Typ komendy

Funkcja realizuje skok warunkowy do linii programu o zadanym numerze, ktéry
jest wykonywany, jesli wartos¢ licznika powtdrzen (zadeklarowana poleceniem
S_CNT - ustaw licznik powtdrzen) jest rdézna od zera. Kazdy skok zmniejsza
wartos¢ licznika powtdrzen o 1. Jesli stan licznika osiggnie wartos¢ réwna zero,
program wykona polecenie zawarte w nastepnej linii.

Parametr 2

00 +24

Numer linii

Numer linii kodu, do ktérej ma by¢ wykonany dany skok

J INP 00 O off

Zakres :

Funkcja realizuje skok do wybranej linii kodu, jesli na danym wejsciu pojawi sie
okreslony stan. Funkcja moze stuzy¢ do realizacji skokéw warunkowych.

Parametr1 | J_INP Typ komendy

Parametr2 | 00+24 Numer linii Numer linii kodu, do ktérej ma by¢ wykonany dany skok
Parametr3 | 0+1 Numer wejscia Numer sprawdzanego wejscia

Parametr 4 | on, off Stan wejscia Stan wejscia, na ktéry ma zostaé wykonany skok

PROG O

Funkcja realizuje wywotanie innego programu. Po wykonani programu nastepuje
powrdét do programu, ktéry go wywotat. Nalezy pamietac o dwdch ograniczeniach:
e  Program nie moze wywotywac sam siebie
e Liczba kolejnych wywotan nie moze przekracza¢ 10.

Zakres :
Parametr 1 | PROG Typ komendy
Parametr2 | 0+9 Numer programu Numer programu, ktéry ma zosta¢ wywolany

Parametr 1

Zakres :
W_TIM

Typ komendy

Funkcja realizuje zwtoke czasowa. Po uptywie zadanego czasu program przechodzi
do wykonywania nastepnego polecenia.

Parametr 2

0+ 99999

Czas

Czas oczekiwania okreslony w milisekundach [ms]

Funkcja realizuje czekanie, dopoki na zadanym wejsciu nie pojawi sie okreslony
stan.

Parametr1 | W_INP Typ komendy
Parametr2 | 0+1 Numer wejscia Numer wejscia
Parametr 3 on, off Stan wejscia Stan wejscia
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Funkcja realizuje zakoriczenie dziatania wszystkich programéw. W programie
moze znajdowac sie kilka komend koriczacych program - osobne dla kazdego

rozgatezienia programu.

Zakres :
Parametr1 | W_TIM Typ komendy

Komenda definiujaca wykonanie ruchu na pozycje zadang z poziomu MENU.
Komenda ze znakiem minus odpowiada za ruch w lewo, natomiast ze znakiem
plus za ruch w prawo.

Zakres : \EYAVER

X_DF-/+ | Typ komendy

Komenda definiujgca ustawienie predkosci dla silnika na warto$¢ zdefiniowang z
poziomu MENU. Komenda ze znakiem minus odpowiada za ruch w lewo,
natomiast ze znakiem plus za ruch w prawo.

Zakres : \EYAVER

V_DF-/+ | Typ komendy

Komenda powodujgca opdznienie o czas zadany z poziomu MENU.

Zakres :

Parametr 1 Typ komendy
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6. Program PC

Pomimo, ze zadajnik MG-ZT1 potrafi pracowac¢ niezaleznie, bez konicznosci komunikacji
z komputerem PC, do urzadzenia dotgczone jest oprogramowanie, wspdtpracujgce z zadajnikiem.
Okno aplikacji sktada sie z trzech zaktadek:

e Programowanie
e Sterowanie
e Opcje

6.1. Programowanie

Okno aplikacji stuzgce do programowania sekwencji ruchu. Z poziomu aplikacji mozliwe jest zaréwno
odczytywanie jak i zapisywanie programu do pamieci wewnetrznej urzgdzenia.

_oix| 1. Pasek Menu - umotliwiajacy odczytywanie,
Pik Pomoc zapisywanie, zapisywanie pod inng nazwg i tworzenie
] 1= 1 1 nowego programu. Programy O + 9 zapisywane sg w
Programowanie ‘ Sterowanie ‘ Opcje ‘ jednym pllku
2
‘ Feo el ez (s e s pe ez Fes e 2. Panel wyboru programu — stuzy do wyboru programu,
na ktérym sa prowadzone jakies operacje (edycja,
4 odczyt, zapis).
. o [00] V_MIN 00320 3
ek = corean B s il 3. Panel programu - umozliwia edycjg wybranego
[02] A MAEX 09600 programu
® [03] S_ouT 0 off
Odczytag program [04] S_OUT 1 off o X . o
[05] HOME -03200 NO 4. Przyciski programowanie - stuza odpowiednio do
= [06] =#wxx zapisywania i odczytywania (aktualnie wybranego)
2. O] (o718 e programu do/z pamieci wewnetrznej urzadzenia.
Uruchom program LO8 RN L . ) .
[09] X DST -0099933 5. Przyciski programu - stuzag odpowiednio do
® Emi i—g:r 000209:" uruchomienia oraz zatrzymania aktualnie wybranego
Zatrzymaj program 11 ._DST  +
[12] s_oUT 1 on programu.
i3 LS s . - .
5 :14; e 6. Wyczy$¢ program — przycisk stuzacy czyszczenia
A 4 [15] wwwwx aktualnie wybranego programu.
Wyczysc program 161 e
(En i 7. Kopiuj program - przycisk stuzy do kopiowania
7 15 aktualnie wybranego programu do programu
. 19] s . N
-3 Kopiuj program :20; AR wybranego w okienku ponizej.
[pmgram 2 = :22 ::::: 8. Pasek postepu — ilustruje postep przy zapisywania,
(23] wwwww odczytywani, kopiowaniu programu.
?,‘7 ’ [24] wwww
| -~ | 9. Pasek komunikaty — informuje o zdarzeniach, ktére
[odéwiezam liste urzadzer 7. [Rozlgczony 10- Vi Wystapi’fy w programie.

Rysunek 14: Program PC - zaktadka Programowanie
10. Polaczenie - informacja o aktualnym stanie
komunikacji z urzadzeniem.

Edycja komendy programu odbywa sie po dwukrotnym kliknieciu na dang linie, a nastepnie na
uzupetnieniu niezbednych parametrow w oknie edycji. Wszystkie komendy sg identyczne ja w
przypadku programowania z wykorzystaniem panelu urzadzenia.

|
[~Program 0 linia 1

Funkdja Linia  WeMy Stan

J_INP - m I—oj off v 2 oK & Anuluj
o

— v umx I

Rysunek 15: Okno edycji rozkazu

Mozliwe jest zamienianie linii komend miejscami. Nastepuje to poprzez klikniecie aktualnego rozkazu
prawym przyciskiem i przeniesienie go na rozkaz, ktéry chcemy zamienic.
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6.2. Sterowanie

Okno programu umozliwia sterowanie reczne silnikiem krokowym poprzez zadajnik w dwéch trybach:
e Sterowanie poprzez zadanie odpowiednich parametréw
e Sterowanie poprzez reczne zwiekszanie i zmniejszanie pozycji lub predkosci

il
Piik  Pomoc
] =0 |
Programowanie Hm‘ Opcje ‘
1 2
Preckosc minimalna = Predkosé zadana S
2] zapsz 2 2] ustaw (@
Predkosé maksymalna Pozycja zadana
2| zapsz @ 2] ustaw @
Przyspieszenie maksymalne Predkos¢ bazowania
5| 2z @ [no~] (5] soni @
3.
7 S S S

[V — Pozycia [V — Predkosé
5

“.

¥ Enable | ¥ Disable I

=0

2] Zwigksz predkosé |

[%a) Przesuri w lewo I

(%) Stop | @Brake|

500 -
3] zmriejsz prackot |

| Przesun w prawo |

|odswiezam liste urzadzen

[Rozfaczony 4

Rysunek 16: Program PC - zaktadka Programowanie

6.3. Opcje

1. Zadawanie parametréw konfiguracyjnych -
umozliwia zadawanie i odczytywanie podstawowych
parametrow  konfiguracyjnych  niezbednych  do
prawidtowego ruchu silnika. Zapis parametréow
odbywa sie za pomoca przycisku = | ,natomiast
odczyt przyciskiem &,

2. Panel wyboru programu - stuzy zadawania
parametrow pracy silnika. Zapis parametréow odbywa
sie za pomoca przycisku [ | , natomiast odczyt
przyciskiem = .

3. Wykres - umozliwia informacyjne $ledzenie aktualniej
(teoretycznej) predkosci i pozycji silnika. Predkos¢
przedstawiona jest w impulsach na sekunde [imp/s]
natomiast potozenie w impulsach [imp].

4. Przyciski Sterujace | — przyciski stuzace odpowiednio
do ustawiania sygnatu ENABLE w stan aktywny oraz
nieaktywny. Kolejne przyciski stuzg do zatrzymywania
silnika z zastosowaniem profilu predkosci (Brake) oraz
bez hamowania (Stop).

5. Przyciski Sterujace Il — stuza odpowiednio do recznego
zwiekszania i zmniejszania pozycji oraz predkos¢ z
zadanym skokiem.

Okno edycji ustawien umozliwia zmiane domysinych parametréow programu. Dodatkowo istniej
mozliwos¢ skonfigurowania adresu i predkosci urzadzenia do pracy w jako urzgdzenie MODBUS oraz

stopnia filtracji wejscé.

/3 MG-ZT1PC - [Nowy] i

Pik Pomoc

] = 0% =

Programowanie ‘ Sterowanie | Opge ‘

~=loix|

[~Operacje na plikach

[V Automatycznie wezytaj ostatni program przy starcie

USB-PS/2 Optical Mouse
MG-ZT1

MODBUS
[ﬁ % Nadaj adres
m s Nadaj predkosc
ja urzadzenia
¥ ¥ Ustaw filracje wejéé
[Odéwiezam liste urzadzen potaczony 4

Rysunek 17: Okno konfiguracji parametréw
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7. Przyktadowy prog

PROGRAM 3

S_OuT 0 on
* Kk ok ok ok

S_CNT 00001

X _DST 40003000
X _DST -0003000
J CNT 03

Kk kKK
* Kk kK

S_CNT 00003
V_DST 403200
W_TIM 01000

NMNNMNNMNNNNNRERERPRPRPRPRPRPRERPRPRPROOOOOOOOOO
S WNRFEFOWOW-JOHUd WNRE O WOW-JoUd WNEFE O

BRAKE
J CNT 09
PROGRAM 0 [Pan—_— PROGRAM 9
Kk kKK
[00] V MAX 06400 — > [00] S_CNT 00002
a PROG 9 [01] s ouT 0 on
[01] V MIN 00320 PR e € o s °
[02] A MAX 09600 [02] X on
R e [03] W_TIM 00200
[03] S _ouT 0 on .
K S_OuT 0 off [04] S_OUT 0 off
[04] S OUT 1 on T aas |
[05] M _EN [05] s OUT 1 off
[06] *x*xx ::::: [06] W_TIM 00200
[07] HOME -01600 NO ek r s %8;% fISIEE‘ 01
{821 2‘85? 2 OEE e [09] #xwax
o
[10]  *H*** el [10]  **xxx*
[11] J INP 17 O on [
_ [12] ***xx
[12] J INP 21 1 on
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Sposdb dziatania
Dziatanie rozpoczyna sie od uruchomienia Programu 0.
Linie [00+02]: konfiguracja parametréw niezbednych dla prawidtowego ruchu silnika
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Linie [03+04]: ustawienie wyjs¢ przekaznikowych zadajnika w stan aktywny

Linia [05]: zostaje ustawiony sygnat ENABLE (wyjscie zadajnika) w stan wysoki

Linia [07]: wywotanie procedury bazowania silnika (pozycja -1600 krokdéw)

Linie [08+09]: ustawienie wyjs¢ przekaznikowych zadajnika w stan nieaktywny

Linie [11+13]: sekwencja komend, ktdre sprawdzajg stan wejs¢ IN 1 oraz IN2 do momentu, gdy ktores
z nich nie zostanie ustawione w stan aktywny. W zaleznosci od aktywowanego wejscia nastepuje
skok do odpowiedniej linii [17] lub [21]

Linia [17]: wywotanie programu 3 zapisanego w pamieci zadajnika

Linia [18]: bezwarunkowy skok do linii [07] programu

Linia [21]: wywotanie programu 6 zapisanego w pamieci zadajnika

Linia [22]: bezwarunkowy skok do linii [07] programu

Dziatanie programu pobocznego Program 3, wywotanego z poziomu programu Program O:

Linia [00]: ustawienie wyjscia przekaznikowego 0 w stan aktywny

Linia [02]: ustawienie licznika powtérzen na 1

Linie [03+04]: ustawienie pozycji zadanej dla silnika (na +3000 krokéw a nastepnie na -3000 krokdéw)
Linia [05]: wywotanie skoku do linii [03] (poniewaz licznik powtdrzen ustawiony byt na 1); nastepuje
dekrementacja licznika powtdérzen; komendy z linii [03+04] wykonywane s3g jeszcze raz i program
przechodzi do kolejnej linii [08]

Linia [08]: ustawienie licznik powtdrzen na 3

Linie [09+12]: sekwencje powodujgce rozpedzanie silnika do zadanej predkosci 3200 imp/sek.,
odczekanie 1000ms (1 sekundy) z zadang predkoscig, a nastepnie tagodne hamowanie silnika.
Sekwencja ta zostanie wykonana 3 razy (licznik powtdrzen ustawiony byt na 3) i program przechodzi
do kolejnej linii [15]

Linia [15]: wywotanie programu 9 zapisanego w pamieci zadajnika

Linia [18]: ustawienie wyjscia przekaznikowego 0 w stan nieaktywny

Po wykonaniu linii [18] Program 3 zostanie zakoniczony i nastgpi skok do linii [18] w programie
Program 0.

Dziatanie programu pobocznego Program 6, wywotanego z poziomu programu Program O:

Linia [00]: ustawienie wyjscia przekaznikowego 0 w stan aktywny

Linie [02+07]: sekwencja wykonujgca procedure stopniowego zwiekszania predkosci silnika (200,
2000, 6000 impulséw na sekunde) w odstepach co 3000 milisekund (3 sekundy)

Linia [10]: zmiana przyspieszenia maksymalnego silnika

Linia [11]: zostaje ustawiona pozycja zadana

Linia [13]: ustawienie nowej wartosci przyspieszenia maksymalnego silnika

Linia [14]: zostaje ustawiona nowa pozycja zadana

Linia [17]: wywotanie programu 9 zapisanego w pamieci zadajnika

Linia [20]: zostaje ustawione wyjscie przekaznikowe 1 w stan nieaktywny

Po wykonaniu linii [20] Program 6 zostanie zakoriczony i nastapi skok do linii [22] w programie
Program 0.

Dziatanie programu pobocznego Program 9, wywotanego z poziomu programow Program 3 lub
Program 6:

Linia [00]: ustawienie licznika powtdrzen na 2

Linie [01+03]: ustawienie wyjs¢ przekaznikowych zadajnika w stan aktywny na czas 200 milisekund
Linie [04+06]: ustawienie wyjs¢ przekaznikowych zadajnika w stan nieaktywny na czas 200
milisekund

Linia [07]: warunkowy skok do linii [01], jesli licznik powtdrzen wiekszy od zera; dzieki tej petli
sekwencja zataczania i wytgczania wyjsé przekaznikowych z opdznieniem bedzie wykonywana jeszcze
dwa razy (licznik powtdrzen rowny 2).
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Po wykonaniu ostatni raz linii [07] (licznik powtdrzen zmniejszyt sie do wartosci 0) Program 9
zostanie zakonczony i nastgpi skok do linii [18] w programie Program 3, jesli z poziomu tego
programu zostat wywotany. Jesli zostat wywotany natomiast z poziomu programu Program 6, nastgpi
skok do linii [20] tego programu.

Caty program wykonywany jest w nieskoriczonej petli i dopiero ingerencja uzytkownika moze
zatrzymac dziatanie uktadu.

*¥*%%* _ oznacza brak komendy i jest linig pomijang podczas wykonywania programu
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Zasady bezpieczenstwa i montazu

Uzycie opisywanych urzadzen w systemach o specjalnym znaczeniu (np.: medycznych,
w  pojazdach, itp.) wymaga stosowania dodatkowych zabezpieczen,
przeciwdziatajgcych btedom funkcjonowania.

Urzadzenia muszg by¢ poprawnie montowane w panelu. Niestosowanie zasad
bezpieczenstwa moze spowodowaé porazenie prgdem.

Nie wolno podtaczac urzagdzen zewnetrznych jesli urzadzenie jest wtgczone.

Nie nalezy samodzielnie rozmontowywac i dokonywac przerdbek urzgdzenia. W razie
potrzeby prosimy o kontakt. Nieautoryzowane dokonywanie zmian moze grozic¢
poraniem lub spowodowac pozar. Powoduje tez utrate gwarancji.

Niniejsze urzadzenia nie moga by¢ eksploatowane na wolnym powietrzu. Mogtoby to
spowodowac porazenie prgdem i skrécic czas poprawnego funkcjonowania
urzadzenia.

Pofaczen zewnetrznych nalezy dokonywac przewodami ZOAWG.

Przekraczanie zalecanych parametrow pracy moze prowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia lub pozaru.

Do czyszczenia urzgdzenia nie wolno stosowaé $rodkéw zawierajgcych wode lub
oleje.
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