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1. Charakterystyka ogoélna sterownika

SMC52 jest sterownikiem przeznaczonym do wspétpracy z dwufazowym silnikiem krokowym. Umozliwia
sterowanie petnokrokowe lub krokiem podzielonym na 2, 4 lub 8 czesci, wymuszajac odpowiednig wartosé
pradu w uzwojeniu silnika niezaleznie od napiecia zasilania sterownika. Kazdy impuls prostokatny pojawiajacy
sie na wejsciu kroku (CLK) powoduje przeskok silnika o jeden krok lub mikrokrok, w zaleznosci od gtebokosci
podziatu krokowego ustawionego w sterowniku za pomocg zworek (M1 i M2). Prad znamionowy silnika
ustalany jest za pomoca potencjometru znajdujgcego sie na ptytce drukowanej sterownika. Potencjometr
umozliwia zmiane pradu fazy sterownika w zakresie 0,9A do 2,5A. Sterownik posiada wskaznik napiecia
zasilania w postaci czerwonej diody LED, oraz wskaznik aktywnosci sygnatu ENABLE (zétty LED). SMC52
oferowany jest w dwéch wersjach, jako modut przystosowany do wpiecia w ptytke drukowang (M), oraz jako
sterownik na profilu L ksztattnym (B) z uchwytem do montazu na szynie monterskiej (35mm).

Sterownik SMC52 sprzedawany jest jako komponent do budowy systemu napedowego, i powinien byé
zamontowany zgodnie z zasadami montazu urzgdzen elektrycznych. Uzytkownik odpowiada za zapewnienie
zgodnosci z normami emisji zakidcen i kompatybilnosci elektromagnetycznej (odpowiednie prowadzenie
potaczenh kablowych, stosowanie ekrandw i pierscieni ferrytowych).

Wilasnosci:

e szeroki zakres napiecia zasilania +15V..
+28V (35V max.)
miniaturowe rozmiary
interfejs sterujagcy KROK/KIERUNEK
wysoka czestotliwosé kroku do 500kHz
prad znamionowy max 2.5A na faze
ustawianie pradu za pomocg
miniaturowego potencjometru na ptytce
sterownika
e Zzaawansowana technologia, montaz
SMD
e mikrokrok z podziatem do 1/8
e stworzony dla obstugi silnikow 2-
fazowych
e automatyczne ksztattowanie sinusoidy
e podbicie pradu dla pracy mikrokrokowej
(141% wartosci pradu petnokrokowego)
e wskaznik LED dla zasilania
e miksowany tryb gaszenia pradu
e zabezpieczenie termiczne koncowki
mocy
e zabezpieczenie przeciwprzebiciowe
kohcowki mocy
e zabezpieczenie zaniku napiecia zasilania
logiki uktadu
e podtagczenie sygnatdw sterujgcych za pomocg dwurzedowego zigcza grzebieniowego przystosowanego do
zacisniecia tasmy 10 zytowej (ztgcze IDC10)
e aluminiowy profil L ksztaltny (B), lub modut do wpiecia w piyte (M)
e uchwyt do montazu na szynie DIN (35mm) — dla wersji B
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2. Opis zlacz
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Ztacze SV3
1 — 4: V+ Napiecie zasilania z zakresu 15 — 28VDC
5 — 8: GND masa napiecia zasilania
9 — 12: A poczatek uzwojenia fazy A silnika
13 — 16: /A koniec uzwojenia fazy A silnika
17 — 20: B poczatek uzwojenia fazy B silnika
21 — 24: /B koniec uzwojenia fazy B silnika
Ztacze SV2
1, 3, 5, 7, 9 — GND masa sygnatéw sterujacych
2 — M1 wejscie ustalajgce gtebokos¢ podziatu krokowego
4 — M2 wejscie ustalajgce gtebokos¢ podziatu krokowego
6 — /EN wejscie zezwolenia na ruch (Enable)
8 — DIR wejscie sygnatu kierunku
10 — STEP wejscie sygnatu kroku
Ztacze SV1 - ztacze wyboru aktywnego zbocza sygnatu zegarowego
zwarte 1 i 2 — aktywne zbocze opadajace
zwarte 2 i 3 — aktywne zbocze narastajace
4
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3. Ustawianie pradu fazy

Prad fazy ustawiany jest za pomocg miniaturowego potencjometru P1 znajdujgcego sie na ptytce drukowanej
sterownika. Prad przestawiany jest liniowo w zakresie od 0.9A do 2.5A.
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4. Ustawianie podziatu

Podziat kroku ustawiany jest za pomocg wejs¢ M1 i M2 zgodnie z ponizszg tabela.

Podziat M1 M2
1

V2

Ya

1/8

5. Opis wejs¢ sterujacych

Przyktadowy sposob sterowania wejs¢ sterownika przedstawia ponizszy rysunek. Do generowania sygnatéw
sterujgcych mozna uzy¢ generatora (np. GEN2 produkcji WObit), mikroindeksera umozliwiajgcego
programowanie trajektorii ruchu (MI1.3.2 produkcji WODbit), sterownika PLC z odpowiednim wyjsciem
(umozliwiajgcym generowanie szybkich impulséw prostokatnych) lub z mikrokontrolera.

SMC52

4.7kQ 10kQ :

NPN i

Przyktadowe sterowanie tranzystorem NPN
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6. Zasilanie

Do zasilania sterownika nie nalezy uzywac zasilaczy stabilizowanych, chyba ze specjalizowanych do tego celu
(przystosowanych do wspdipracy z sterownikami silnikdw krokowych). Nalezy uzy¢ zasilacza
niestabilizowanego posiadajgcego na wyjsciu duze kondensatory elektrolityczne konieczne m.in. do odebrania
generowanej przez silnik energii. Nalezy zwroci¢ uwage na maksymalne napiecie zasilania. Bezpieczne
napiecie zasilania jest nizsze od dopuszczalnego maksymalnego, gdyz do napiecia zasilania dodaje sie
energia z silnika przy hamowaniu i krotkie impulsy powstajgce wskutek szybkiego wytaczania duzej
indukcyjnosci uzwojenia silnika. Wskazane jest wiec zasilanie z napiecia z zakresu 15VDC do 28VDC. Do
tego napiecia dodaje sie energia generowana z silnika (back EMF), ktéra moze podnies¢ chwilowo wartosé
napiecia zasilania. Przy pierwszym samodzielnym wigczeniu sterownika do zasilacza wskazane jest uzycie
amperomierza (najlepiej wskazéwkowego) w celu kontroli poboru $redniego pradu (pomiar pradu zasilajacego
sterownik). Pomiar pradu znamionowego mozliwy jest oscyloskopem po wirgceniu w faze rezystora
pomiarowego o matej rezystancji (np. 0,01om 1% 2W). Nalezy wtedy zwréci¢ uwage, ze masa oscyloskopu nie
bedzie na masie urzadzenia, a wiec wilaczenie drugiego kanatu oscyloskopu do uktadu nie jest mozliwe
(wspdlne masy obu kanatéw oscyloskopu dwukanatowego).

7. Podtaczenie silnika

Ponizej przedstawiono przyktadowe sposoby podtgczenia silnikdw 8 i 6 przewodowych do sterownika. Kolory
przewodoéw odpowiadajg silnikowi 57BYG081 (8 przewodowy) i 42BYG802U (6 przewodowy). Kazdorazowo
przed podtgczeniem silnika nalezy zapoznaé sie z wtasciwymi kolorami przewodow, ktére okresla producent
silnika. Kolory kabli najcze$ciej podane sag na etykiecie silnika.
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Rysunek wymiarowy

Rysunek wymiarowy otworowania pod prowadnice ptytki PCB dla wersji M
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Wskazéwki uzytkowe i zalecenia nt. bezpieczenstwa

1. Manipulowanie przy mechanicznych czesciach maszyny (waly
napedowe, $ruby, prowadnice) przy wigczonych sterownikach silnikow
krokowych  jest niedozwolone, poniewaz moze  stwarzac
niebezpieczehstwo dla zdrowia i zycia. Spowodowane to jest tym, ze
szczegllnie w trakcie ustawiania i przeprowadzania prob maszyny silnik
krokowy moze wykonac¢ niespodziewane ruchy spowodowane np.
zaktéceniami pochodzacymi od innych podzespotéw maszyny, lub
uzywanych narzedzi (wiertarki itp.)

2. Zaleca sie splatanie przewodéw do silnika parami. Jesli generowane
szumy stwarzajg problemy lub przewody do silnika muszg mie¢ wiekszg
dtugosé, to zaleca sie stworzenie ekranu przez oplecenie przewoddéw
silnika przewodzacg tasmg i podtaczenie jej do masy. W celu
ograniczenia zaktdcen generowanych przez przewody zasilajgce nalezy
stosowac pierscienie ferrytowe zakladane na te przewody.

3. Jako przewody sygnatowe mozna uzy¢ przekrojow AWG14 do 28 a do
zasilania AWG22 lub wigksze.

4. Przewody sygnatowe nalezy oddali¢ od linii zasilania i przewodow
silnika na min. 10cm. W zadnym razie nie splatac ich razem!

5. Ze wzgleddw termicznych (silnik wydziela sporo ciepta) wskazane jest

mocowanie silnika do ptyty aluminiowej lub innej czesci maszyny
mogacej odebra¢ nadmiar ciepta. W kazdym przypadku wskazana jest
kontrola temperatury silnika przy pierwszych prébach na maszynie
(max temperatura silnika 85°C).

6. Wskazany jest montaz sterownika najblizej silnika ze wzgledu na
dtugosé przewoddw do silnika.

7. Koncédwki przewoddw szczegdlnie silnika (mozliwosé zwarcia) zaleca
sie polutowac lub po natozeniu na nie kohcéwek kablowych zacisng¢ w
przyrzadzie.

8. Mozliwe jest faczenie uzwojen bipolarnych (8-przewodowych)

szeregowo, gdy wazniejsze jest uzyskanie znamionowego momentu np.
1A uzwojenie sterowane pradem znamionowym 1A lub réwnolegte
pradem V2 razy wiekszym (ok. 1,4A dla znamionowego pradu potéwki
uzwojenia 1A), gdy istotniejsze jest uzyskanie wysokiej predkosci
obrotowe;j silnika (mniejsza indukcyjnos$¢ uzwojen decyduje o szybszym
narastaniu pradu w uzwojeniu). Nalezy jednak kontrolowa¢ temperature
silnika.

9. W przypadku przekazywania napedu na inng 0$ wskazane jest tagczenie
watdw silnika i mechanizmu napedzanego za pomocg sprzegta do tego
celu przystosowanego. Eliminuje ono nieosiowosci montazu i zwieksza
zywotno$¢ tozysk silnika. Bardzo dobrze spetniajg te wymagania
sprzegta typu Oldham.

10. Nie wolno skraca¢, cig¢é ani wierci¢ osi silnika ani jego obudowy.
Rozbieranie silnika jest mozliwe tylko fabrycznie, gdyz po rozebraniu
traci on czes¢ momentu wskutek ostabienia obwodu magnetycznego.
Do ostabienia momentu silnika moze tez dojs¢ wskutek silnych
wstrzgséw czy uderzen.

11. Dla poprawienia wtasnosci dynamicznych uzy¢ mozna ttumika. Ttumik
magnetyczny pomaga w redukcji drgan i rezonanséw silnika i potrafi
podnies¢ maksymalng predkos¢ obrotowg nawet do 2x.

12. Silnik krokowy jest maszyng elektryczng. Obowigzujg ogdlne przepisy
eksploatacji maszyn elektrycznych. Przed wigczeniem sterownika
nalezy upewnic sie, ze czesci ruchome maszyny lub samego silnika nie
wejdg w kolizje z innymi czesciami maszyn lub nie skaleczg ludzi.

13. Nigdy nie nalezy podtgcza¢ przewoddw zasilania z nieroztadowanego
zasilacza (bez obcigzenia zasilacz moze utrzymywac energie
zgromadzong w kondensatorach elektrolitycznych przez dtugi czas). Do
roztadowania kondensatorow elektrolitycznych wystarczy na chwile
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zewrzeé niskoomowym rezystorem zacisk ,+” z ,-, oczywiscie tylko przy
wytgczonym zasilaniu.

Instrukcja SMC52 V1.0 °



9. Dane techniczne

Dane elektryczne:

Napiecie zasilania:

Prad na faze:

Wejscia:

Czestotliwosé max sygnatu STEP:
Rozdzielczosé (silnik 1,8°):
Wskaznik zasilania:

Wskaznik aktywnosci sygnatu ENABLE:
Temperatura pracy:

Zabezpieczenie termiczne:

Wersje chtodzenia:

Zalecane wypetnienie sygnatu STEP:

+15V ..+28V (35V max.)
0,9..2,5A

3 (step, dir, disable)
500kHz

200, 400, 800, 1600 krokéw na obrot

LED czerwony

LED zotty
0....+60°C
165°C z histerezg 15°C
wymuszone (wentylator)
50%

60 x 47,5 x 22mm wersja M (wymiary ptytki)

Wymiary mechaniczne:

10.

60 x 50 x 25mm wersja B

Kompletacja zestawu

W sktad zestawu wchodza:

Sterownik SMC52
Instrukcja obstugi

1szt.
1szt.

P.P.H. WObit E.K.J. Ober s.c.
62-045 Pniewy, Deborzyce 16
+48 61 22 27 422
wobit@wobit.com.pl

www.wobit.com.pl
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