Instrukcja montazu sprzegla typu Oldham.

prawa
= - 0§

a) Przesuna¢ pierscien do konca na obu osiach i dociagnaé sruby imbusowe mocujace pierscienie zaciskowe
sprzegla.

b) Umocowac i zabezpieczy¢ prawa oS.

c) Wecisna¢ wkiad acetatowy (dysk) na prawy pierscien.

d) Wstawi¢ dystans montazowy (np. pasek bristolu) ptasko w rowek dysku acetatowego i wsunaé lewy
pierscien do oporu w dysk.

e) Ustawi¢ osie w granicach dopuszczalnego przestawienia i zamocowac lewy pierscien.

f)  Sprawdzi¢ ustawienie osi i w razie potrzeby je skorygowac.

g) Usuna¢ dystans (pasek bristolu).

Dla wymiany wktadu acetatowego nalezy lewa o$ wyciagna¢ z wmontowanego pierscienia i wyjac stary wktad.

Teraz powtorzy¢ kroki c) do g).

Dystansedla poszczegdlnych rozmiarow pierécieni:

Wielkos¢ sprzegla | Dystans DySt.ansesa .wpr.owadzane w celp }1m0211w1en1a przyjmowania Wyd%uien
06 09 13 0.05mm termicznych i osiowych przestawien. Dystanse moga by¢ tez powigkszane,
= : jednak taczne przestawienia osiowe nie moze przekraczac tych podanych

;g’ ii 8,1I’5nr2’lm w tabeli danych sprzggla w rubryce "Osiowe przestawienie".
. ! Stabilno$¢é promieniowa.
50,57 0.2mm Osie musza by¢ stosownie tozyskowane. Sprzggta Oldhama nie moga by¢
stosowane parami (Srodkowa czg$¢ moze wypas¢, gdyz nie jest niczym
trzymana).

Przy odwierconych pier§cieniach sprzggla nalezy pamigta¢ o zapewnieniu minimalnej odlegtosci migdzy osiami
(dla sprzegta 19 L2=7,2mm dla sprzggta 25 L.2=9,2mm, dla sprzegta 33 L2=18,0).

Pierscienie zaciskowe.

Dla polepszenia funkcji zaciskania pierScieni mozna pod teb $ruby imbusowej poda¢ szczypte Srodka
smarowego.

Wspolezynnik pracy.

Maksymalne momenty podane w katalogu dotycza napedu bez przestawienia osiowego i promieniowego.
Nalezy wymnozy¢ wspotczynnik pracy z momentem obciazenia, np.

Moment w aplikacji = 1Nm Czas obcigzenia Ws'p()}czy
Wspotczynnik =2 nnik
Potrzebny moment =2Nm Krotkotrwate 1

Nalezy wybra¢ sprzeglo o momencie maksymalnym wigkszym niz 2Nm | obcigzenia

Nalezy zwroci¢ uwage, ze wspotczynniki odnosza si¢ do rzeczywistych | 1 h na dzien 2
skumulowanych czaséw obciazen, a nie na moment wlaczenia 3 h na dzien 4
maszyny. 6 h na dzien 6
Materialy i wykonczenie powierzchni. 12 h na dzieh 8

Pierscienie wielkosci 6, 9 1 13: mosiadz BS2874 CZ121 szorstkowany 1 pasywuweuiy

Pierécienie wielkosci 19 do 57: stop aluminium 2011T3 12011T8 BS 4300/5FC1, powierzchnia elaksolowana
Sruby mocujace: stal ulepszona, czerniona

Dyski przenoszace: wktad z acetatu czarny (typ 236) lub wktad z nylonu 11 bezbarwny (typ 238)

Zakres temperatur pracy: “ZDdo +60C

Sprzggta moga w razie potrzeby redukowaé przestawienie promieniowe o wielkosci do +/-(fiDx0,1). Nalezy
jednak przestrzega¢ maksymalnych przestawien i luzu przez cala zywotno$¢ sprzggla. Przestawienie osiowe jest
ustalane w momencie instalacji. Elektryczna izolacja obu osi jest wigksza niz 3kV.
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